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A) Allgemeines

A1 Symbolerklarung
Hinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch folgende Symbole gekennzeichnet:

A Gefahr / Warnung

... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder zu schweren
XXXXXXX Verletzungen von Personen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

' Hinweis
g ... weist auf eine Anweisung hin, die unbedingt zu beachten ist.

Information
... gibt nitzliche Tipps und Empfehlungen

A2 BestimmungsgeméBe Verwendung / Technische Daten

' Fir Anwendungen, die eine funktionale Sicherheit gemaf IEC 61508 bendtigen, ist
® zusatzlich die Produktsicherheitsbeschreibung TD170 zu beachten.

Pneumatik-Schwenkantriebe von KINETROL, doppeltwirkend und einfachwirkend (mit Schlie- oder
Offnungsfeder) sind dazu bestimmt,

e nach Anschluss des Magnetventils an eine anlagenseitig beigestellte Steuerung,

e mit gasférmigem Steuermedium (in der Regel Druckluft) mit Steuerdruck laut Typschild,

e bei Umgebungsbedingungen, zwischen -20°C und +80°C (KINETROL-Standard), oder zwischen -40°C
und +100°C (KINETROL-Sonderausfuhrungen)

e bei KINETROL-Schwenkantrieben mit doppeltwirkender Funktion, bei einfachwirkenden KINETROL
Schwenkantrieben mit der ,fail safe“-Funktion federschlieRend oder federdffnend,

¢ Armaturen mit 90°-Schwenkbewegung (z.B. Klappen und Kugelhdhne) mit den elektrischen Signalen
der obengenannten Steuerung in die Stellungen <AUF> und <ZU> zu betatigen.

¢ Ein korrekt angeschlossener Antrieb muss im Regelfall im Uhrzeigersinn (bei Blick auf die Antriebswelle
der Armatur) schlielen und in Gegenrichtung 6ffnen.

Der Antrieb muss mit seinem Abtriebsmoment und seiner Kennlinie — gemaf technischer Spezifikation — der
Armatur angepasst sein und mit seiner optischen Anzeige die Stellung der Armatur korrekt anzeigen.

Technische Daten

Steuermedium:

Trockene oder gedlte Luft mit der Qualitatsklasse 4.5.5 (nach 1ISO Standard 8573.1). Dies impliziert 25
Mikrometer maximale PartikelgréRe, 7 ° C Taupunkt Maximum (oder niedriger als die Umgebungstemperatur
unter 7 ° C) und 25 mg / m® maximale Olgehalt.

Luftqualitédten
Im Hinblick auf die Luftversorgung von KINETROL-Schwenkantrieben wird in unseren
Unterlagen oftmals der allgemeine und nicht ndher spezifizierte Begriff Arbeitsluft
verwendet. Diesen Begriff wollen wir in der Folge naher definieren.
Bei der Arbeitsluft handelt es sich um Industriedruckluft aus dem Druckluftnetz des
Betreibers. An die Luftqualitat werden keine besonderen Anforderungen gestellt aber der
Betreiber muss sich Uber folgendes im Klaren sein:
e Feste Verunreinigungen kénnen die Lebensdauer der Antriebe z.T. erheblich
vermindern.
e Gedlte Druckluft ist vorteilhaft fur die Lebensdauer der Antriebe, KINETROL-
Schwenkantriebe kdnnen aber auch mit 6lfreier Druckluft betrieben werden.

Ein erhdhter Wassergehalt der Arbeitsluft ist fiir den Schwenkantrieb ohne Bedeutung
sofern keine Kalkablagerungen auf den Laufflachen entstehen und der Antrieb nicht bei
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt betrieben wird.
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Der KINETROL-Schwenkantrieb kann ebenfalls durch ein gefahrliches Gas angetrieben werden, solange:

A Das Gas darf nicht brennbar ist bzw. keine brennbaren Gas / Luft-Gemische sind
Gefahr

' Das Gas nicht korrosiv ist (beispielsweise Erdgas "sUR" und nicht "sauer" Gas verwendet
® wird)
Steuerdruck

Der maximale Steuerdruck betragt 7 bar (100 psi). Fir doppeltwirkende Antriebe liegt der Betriebsdruck im
Bereich von 1,5 bar (22 psi) bis 7 bar (100 psi) und fur einfachwirkende Antriebe im Bereich von 1,7 bar (25 psi)
bis 5,5 bar (80 psi).

Luftanschliisse
Die Luft kann Uber 3 verschiedene Slots angeschlossen werden.

alternativer Luftanschluf3,
fir den direkten Aufbau von
KINETROL-Stellungsreglern

NAMUR-Adapterplatte (auf Antriebe Gr. 05-15)

2 Luftanschliisse R 4" .
oder fiir den direkten Anbau i
eines Magnetventiles \ e \og
(Anschlussbild nach NAMUR) A _ = \
alternativer Luftanschlul},

seitenversetzt
(Details siehe Datenblatt)

Eine (optional) am Antrieb installierte Baugruppe ,Stellungsmelder” dient dazu, diese Stellung des Antriebs an
die anlagenseitige Steuerung zu signalisieren.

Eine (optional) am Antrieb installierte Baugruppe ,Stellungsregler” dient dazu, auch Zwischen-Stellungen der
Armatur zwischen <AUF> und <ZU> anzufahren und an die anlagenseitige Steuerung zu signalisieren.

Der Antrieb darf erst nach Beachtung der folgenden Dokumente in Betrieb genommen werden:

die der Lieferung beigefligten <Herstellererklarungen zu EG-Richtlinien> diese (der Lieferung beigefiigte)
KINETROL-Montageanleitung.

Die Sicherheitshinweise in den Abschnitten B1 und C1 mussen bei Aufbau und Betrieb des Antriebs beachtet
werden. Bei der Montage zusatzlicher Module, wie z.B. Magnetventile, Stellungsregler 0.8. sind die Anforderung
an die Luftqualitat entspr. der montierten Module zu bertcksichtigen.

Es hangt von der bestimmungsgemalien Verwendung der Armatur und — bei Antrieben mit
sfail safe“-Funktion — von der Art der Federbestickung des Antriebs ab, welcher
Anschlussplan zur Anwendung kommt: Dies muss kundenseitig entschieden und passend
ausgewahlt werden.

Diese Anleitung gilt vorzugsweise zusammen mit der Anleitung der Armatur, auf die der
Antrieb aufgebaut ist, die Anleitung dieser Armatur ist vorrangig zu befolgen.

Fir die Zuordnung eines einzeln gelieferten Antriebs an die Armatur ist der Kunde
verantwortlich Der Anhang B
der Bauarthorm EN15714 - 3 gibt Hinweise dazu.

A3 Abweichende Verwendung
In Abstimmung mit dem Hersteller KINETROL kann der Antrieb auch mit anderen Medien als Druckluft
betrieben werden.

A4 Kennzeichnung der KINETROL-Schwenkantriebe

Jeder KINETROL-Schwenkantrieb ist mit einem Typenschild gekennzeichnet:

Das Typenschild am Antriebsgehduse darf nach Aufbau des Antriebes auf die Armatur und nach Einbau in den
Rohrabschnitt nicht abgedeckt werden, damit der Antrieb identifizierbar bleibt.
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Gefahr

Die Uberschreitung des angegebenen maximal zuléssigen Druckes (auf dem Typenschild
beschriebenen) bedeutet Gefahr fir den spateren Betrieb.

Sicherheitshinweise fiir den Einbau der KINETROL-Schwenkantriebe

Antriebe mit elektrischen Zusatzbaugruppen Korrosionsschaden an elektrischen
Komponenten bei Lagerung zu vermeiden, soll die Lagerung bei konstanter
Raumtemperatur erfolgen.

Wenn der Antrieb bereits auf die Armatur gebaut ist:

Es gelten der Transporthinweis und die Lagerungsvorschrift der Anleitung der Armatur.
In jedem Fall ist die Einheit in geschlossenen Raumen bei konstanter Temperatur und
Luftfeuchtigkeit zu lagern.

Bei sachgemalem Transport eines einzeln gelieferten Antriebes ist zu beachten:

o Beim Transport der Packstiicke die Symbole auf der Verpackung beachten.

e Antrieb bis zur Verwendung (Aufbau auf die Armatur) in der werkseitigen Verpackung belassen.

e Antrieb nur auf seine Flanschseite auflegen, ggf. montiertes Zubehér (z.B. Magnetventil/
Endschalter/Stellungsregler oder Handnot-Getriebe) muss oben oder seitlich zu liegen kommen.

e Antrieb vor Schmutz und Feuchtigkeit schitzen.

o Bei Bedarf Haltegurte (keine Ketten) als Transporthilfe benutzen

Beim Anhangen eines Gurtes sicherstellen, dass dieser nicht an Zusatzbaugruppen
festgemacht wird. Den Antrieb beim Transport vor jeglicher Beschadigung schiitzen.

Nur fir Sonderantriebe mit aufgebautem (Handnotbetatigungs-) Getriebe:
Da das Getriebe in der Regel schwerer als der Antrieb ist, kdnnen die Haltegurte auch am
Gehause (nicht am Handrad) des Getriebes angeschlagen werden.

B) Einbau der KINETROL-Schwenkantriebe

Diese Anleitung enthélt Sicherheitshinweise fiir voraussehbare Risiken beim Aufbau des
Antriebs auf eine Armatur.

Es ist die Verantwortung des Verwenders, diese Hinweise fir andere, speziell
antriebstypisch bedingte Risiken zu vervollstandigen. Die Beachtung aller Anforderungen fur
dieses System wird vorausgesetzt.

Der Anschluss von ggf. mitgelieferten elektrischen/elektro-pneumatischen Zusatzbaugruppen ist in der
mitgelieferten Dokumentation nicht beschrieben. Diese Unterlagen gelten zuséatzlich zu dieser Anleitung.

Diese Anleitung enthélt Sicherheitshinweise fiir voraussehbare Risiken beim Aufbau des
Antriebs auf eine Armatur.

Es ist die Verantwortung des Verwenders, diese Hinweise fir andere, speziell
Armaturentypisch bedingte Risiken zu vervollstandigen. Die Beachtung aller Anforderungen
fur dieses System wird vorausgesetzt.

B1 Sicherheitshinweise fiir den Einbau der KINETROL-Schwenkantriebe

Quetschgefahr

¢ Aufbau und pneumatischer/elektrischer Anschluss eines Antriebs an betreiberseitige(s)
System(e) durfen nur von sachkundigem Fachpersonal durchgefihrt werden.
Sachkundig im Sinne dieser Anleitung sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung,
Sachkenntnis und Berufserfahrung mit pneumatischen Komponenten vertraut sind und
die ihnen Ubertragenen Arbeiten richtig beurteilen, korrekt ausfiihren und mégliche
Gefahren erkennen und beseitigen kénnen. Die Kenntnis von typischen Eigenschaften
von Schwenkarmaturen (Klappen, Kugelhahne) ist fiir den Aufbau ebenfalls erforderlich,

Irrtum und Anderungen vorbehalten
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Aufbau und Anschluss sollten ggf. auch in Abstimmung mit sachkundigen Kollegen
erfolgen.
e Antriebe sind keine ,Trittleitern“: AuRere Lasten miissen von Armatur, Antrieb und
Zuleitungen ferngehalten werden. Die Inbetriebnahme des Antriebs, der auf eine
Armatur aufgebaut ist, ist erst zugelassen, wenn die Armatur beiderseits von einem
A Rohr- oder Apparateabschnitt umschlossen ist — jede Betatigung vorher bedeutet
Quetschgefahr und ist in der ausschlief3lichen Verantwortung des Verwenders.
Quetschgefahr | ¢ Eigenmachtige Umbauten oder Veranderungen am Schwenkantrieb sind zu unterlassen.
e Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten diirfen nur von Fachpersonal bzw.
entsprechend geschultem Personal durchgefihrt werden.
e Es ist sicherzustellen, dass unbeabsichtigtes Einschalten des Schwenkantriebes durch
geeignete MalRnahmen verhindert wird.

B2 Schnittstellen
Die Ubereinstimmung der folgenden Schnittstellen muss vom Besteller sichergestellt sein:

1. Flanschverbindung Antrieb/Armatur: Mit Abmessungen nach ISO 5211 (Antrieb und/oder Armatur kdnnen
Mehrfach-Bohrungen haben!),

2. Antriebswelle Armatur/Bohrung Innen-Vierkant/Passfeder im Antrieb:
» Form (=Vierkant oder mit Passfeder) missen libereinstimmen,
» der Armaturenhersteller muss die passenden Male und Toleranzen an der Armaturenwelle

festgelegt haben.

3. Wenn Zubehdr (z.B. Magnetventil/Endschalter, etc) nicht von KINETROL mitgeliefert wurde, muss der

Besteller die Ubereinstimmung der Funktionen / der Schnittstellen Antrieb-Zubehér sicherstellen.

B3 Der Einbau von doppeltwirkenden KINETROL-Schwenkantrieben
Beschreibung

Die KINETROL-Schwenkantriebe funktionieren nach dem Prinzip der Drehfligel-Pneumatiken und verzichten
auf Hebelarme, Zahnstangen und Ubersetzungen. Dadurch wird die Abnahme eines reinen Drehmomentes
ohne stérende Seitenkrafte am Abtriebsvierkant ermdglicht.

Die Antriebe zeichnen sich durch eine kompakte und gewichtssparende Bauweise aus. Dartiber hinaus bedarf
der Antrieb nahezu keiner Wartung.

Die Lebensdauer der KINETROL-Schwenkantriebe kann, dank der langlebigen Polyurethan-Lippendichtung mit
Anpressung durch die geschlitzten, selbstnachstellenden Edelstahl-Federbleche und der epoxydharz-
beschichteten Laufflachen, nach Millionen von Schaltspielen bemessen werden.

A Eine falsche Stellungsanzeige bedeutet Gefahr fiir den spateren Betrieb.

Gefahr!
Zu Beginn des Aufbaus ist sicherzustellen, dass die Anlagedaten Steuerdruck,
' Steuerspannung und Frequenz bei allen Baugruppen mit den technischen Daten
® Ubereinstimmen, die in den Typschildern von Antrieb und Zusatz-Baugruppe(n) markiert

sind.

Der Einbau von doppeltwirkenden KINETROL-Schwenkantrieben

1. Nachstehende Einbauanweisung ist speziell fur den Anbau von KINETROL-Schwenkantrieben auf
Armaturen zugeschnitten, gilt in ihren Grundziigen aber auch fiir den Maschinenbau.

2. Die Lebensdauer von Antrieb und Armaturenwelle sowie die Dichtheit der Packung hangt entscheidend von
der Sorgfalt ab, die Sie bei der Montage aufwenden.

3. Bei der Vielfalt an Armaturen kann die Art der Befestigung der Montagebriicke an der Armatur nicht naher
beschrieben werden. In jedem Fall ist ein evtl. vorhandener Handhebel oder ein Handgetriebe zu demon-
tieren. Die Anschlage kdnnen im allgemeinen belassen werden, es sei denn, ihre Demontage ist notwendig,
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um ein freies Spindelende zu erhalten oder um die Montagebricke auf dem Kopfflansch der Armatur zu

befestigen.

Prifen Sie, ob ein evtl. mitgelieferter Montagesatz zu der Ihnen vorliegenden Armatur und zum Antrieb

passt. Kontrollieren Sie besonders, ob sich das Kupplungsstiick ohne grof3en Kraftaufwand auf die Arma-
turenspindel und auf die Antriebswelle schieben lasst. Eventuell vorhandene Grate oder Beschadigungen an
den Wellen lassen sich leicht mit Schaber oder Feile entfernen. Auch zu enge Fertigungstoleranzen lassen
sich so beheben.

Schlagen Sie nie mit einem Hammer auf das Antriebsgehause, Antriebswelle
oder auf die Armaturenspindel und die Kupplung!

P

el & ,m

=y
7]

Ein leichtes Einfetten der Wellenenden vor der Montage erleichtert
den Zusammenbau und verhitet eventuelle Korrosion.

5. Empfohlene Schraubengréfen (mm)

STANDARD-ANTRIEBE DIN-ANTRIEBE
Modell Anzahl Groflle maximale Modell Anzahl GroRle maximale
Gewindetiefe Gewindetiefe
0MO 4 M3x0.5 6mm 03A 4 M5x0.8 8mm
010A 4 M4x0.7 2mm*) 05A 4 M5x0.8 8mm
01B 4 M4x0.7 6mm 07A 4 M6x1 10mm
02B 4 M4x0.7 8mm 09A 4 M8x1.25 13mm
03B 4 M5x0.8 10mm 10A 4 M10x1.5 16mm
05B 6 M5x0.8 10mm 12A 4 M10x1.5 16mm
07B 4 M8x1.25 16mm 14A 4 M12x1.75 20mm
08B 6 M8x1.25 16mm 163 4 M20x2.5 32mm
09B 4 M10x1.5 20mm
12B 4 M12x1.75 24mm
14B 4 M16x2 28mm
164 4 M24x3 38mm
184 4 M30x3.5 50mm
204 8 M30x3.5 50mm
304 8 M30x3.5 50mm

*) Durchgangsbohrungen, Schrauben mit Muttern verwenden
Es ist unbedingt ratsam, die volle Anzahl der vorgesehenen Schrauben zu verwenden.

Die Abmessungen der Montagebohrungen fir den 1ISO-Adapter und die KINETROL-

Federmodule sind unserem Katalogdatenblatt zu entnehmen.

Beachten Sie die vorgegebene Anzahl und die jeweilig zuldssigen Drehmomente der
Montageschrauben gem. TDKO043.

6. Prifen Sie zuerst, ob Antrieb und Armatur in der gleichen Endlage stehen, d.h.:
- Armatur geschlossen: Drehfligel im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.

- Armatur offen: Drehfliigel entgegen dem Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.

A\

Gefahr!

Das Einstellen der Endlagen darf nur im drucklosen Zustand erfolgen!

7. Es bleibt dem Monteur Giberlassen, ob erst die Armatur oder der Antrieb mit der Briicke verschraubt wird.
In jedem Fall sind die Schrauben vorerst nur leicht anzuziehen. Zur Schraubensicherung ist es vorteilhaft bei

der Montage eine flissige Schraubensicherung (z.B. LOCTITE) zu verwenden.

8. Sobald Armatur, Montagebriicke und Antrieb miteinander verschraubt sind - Einsetzen der Kupplung nicht
vergessen - beginnt der kritischste Teil der Montage; das Ausrichten. Die stérungsfreie Funktion der
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Armaturenkombination hangt im Wesentlichen davon ab, dass Armaturenspindel und Antriebswelle
genauestens in beiden Endstellungen aufeinander ausgerichtet sind (fluchten).

9. Zuerst kontrollieren Sie bitte, ob die Montagebriicke in allen Ebenen waagerecht und lotrecht zu den jeweiligen
Bezugsebenen oder -achsen der Armatur steht. Eventuell korrigieren Sie die Lage mit leichten
Gummihammerschlagen auf die Montagebriicke. Ziehen Sie jetzt die Montageschrauben an der Armatur an.

10. Nun priifen Sie, ob die Antriebswelle genau mittig Gber der Armaturenspindel sitzt. Achten Sie auch darauf,
dass die Wellenachsen, von allen Seiten aus betrachtet, miteinander fluchten und nicht in einem stumpfen
Winkel zueinander stehen. Korrigieren Sie evil. die Lage des Antriebs durch Lésen der Befestigungs-
schrauben und Verschieben des Antriebs innerhalb der Bohrungstoleranzen der Briicke. Danach ziehen Sie
die Befestigungsschrauben wieder an.

11.Verbinden Sie die Luftanschlisse bzw. den Luftanschluss des Antriebs Uber ein handbetatigtes Wege
ventil mit lhrer Druckluftleitung. Ein dazwischengeschaltetes Druckminderventil ist vorteilhaft.

12.Betétigen Sie das Wegeventil mehrmals hintereinander und beobachten Sie dabei die montierte Einheit. Wenn
sich Antrieb und Armatur wahrend einer Schaltung relativ zueinander bewegen und sich die Montagebriicke
verwindet, ist dies ein sicheres Zeichen fir einen Fluchtungsfehler der beiden Achsen, der zu korrigieren ist.
Nur bei leichten Blech- Montagebriicken ist wahrend der ersten 15° einer Schwenkung eben-falls eine leichte
Tendenz zur Reaktionsverwindung festzustellen, die aber ohne Bedeutung ist.

13.Die richtige Stellung des Absperrorgans in seiner Endlage kann ber die beiden verstellbaren Endanschlage der
KINETROL-Schwenkantriebe einfach eingestellt werden. Der Verstellbereich des Antriebs wird normalerweise
in £ Winkelgraden, ausgehend vom 90° Winkel angegeben.

Antriebsgrofie
OM/01/03/05/07/08/09/10/12/16/18/20/30| = |-10°/+10°
02| = [-10°/+6
14| = |-15°/+3°

B4 Probelauf: Priifschritte zum Abschluss von Aufbau und Anschluss

Um die einwandfreie Funktion des Antriebs flir den automatisierten Betrieb sicherzustellen, sind nach Aufbau
die folgenden Prifschritte an jeder Einheit Armatur/Antrieb durchzufiihren:
o Stimmen der Stellungs-Anzeiger am Antrieb und die Stellung der Armatur (iberein?
Wenn nicht, muss die Stellung des Zeigers neu justiert werden.

A Eine falsche Stellungs-Riickmeldung (und falsche opt. Anzeige) bedeuten Gefahr fir
spateren Betrieb.

Gefahr!

e |st der Steuerdruck ,vor Ort“ ausreichend?
Unmittelbar am Magnetventil soll mindestens der Steuerdruck vorhanden sein, der im Typschild am
Antrieb markiert ist und eine ,ruckfreie” Betatigung einer Armatur unter Betriebsbedingungen sicherstellit.

e Ist das Magnetventil richtig angeschlossen?
Bei anstehendem Steuerdruck, aber Ausfall des Steuersignals (zur Prifung: z.B. Stecker abziehen)
muss die Armatur in die vom Besteller festgelegte Stellung fahren:

Antriebstyp Kennzeichnung/Code | die Armatur muss:

doppeltwirkend XXX-100 wenn bei Bestellung nicht anders festgelegt:
in die Stellung ,ZU" fahren.

federschliessend XXX-120 in die Sicherheitsstellung ,ZU* fahren.

federéffnend XXX-130 in die Sicherheitsstellung ,AUF*“ fahren.

Falls dies nicht stimmt, muss die Ansteuerung und/oder die Schaltung des Magnetventils entsprechend
korrigiert werden. Abhilfe: Siehe Abschnitt C2: Fehlersuche.

e  Verbindung Antrieb/Armatur richtig angezogen?
Bei der Funktionsprifung durfen keine Relativbewegungen zwischen Armatur, Montagebriicke (falls
vorhanden) und Pneumatikantrieb zu erkennen sein. Falls nétig, alle Schrauben der Flanschverbindung
nachziehen, siehe Abschnitt B3, Punkt 10.

. Betatigungsfunktion und Anzeige prifen:
Bei anstehendem Steuerdruck muss die Armatur mit den Steuerbefehlen ,,ZU* und ,,AUF“ in die
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entsprechenden Endstellung fahren. Die optische Anzeige am Antrieb (und ggf. an der Armatur)
muss dies richtig anzeigen. Falls dies nicht stimmt, muss die Ansteuerung des Antriebs und/oder die
Stellung des Zeigers entsprechend korrigiert werden.

e  (falls Baugruppe vorhanden) elektrische Stellungsriickmeldung tberprifen:
Die elektrischen Signale Anzeige ,,AUF“ und ,,ZU“ (in der der anlagenseitigen Schaltzentrale) sind mit
der optischen Anzeige der Armatur zu vergleichen.

! Signal und Anzeige missen Ubereinstimmen.

Falls dies nicht stimmt, muss die Steuerung und/oder die Justierung des Stellungsmelders Uberprift
werden. Die Einbauanweisungen des Komponentenherstellers sind zu beachten.

Wenn nun der eigentliche Montagevorgang beendet ist, beginnt der Einbau der Armatur in die Rohrleitung.
Danach erfolgt der Anschluss des Antriebs an das Druckluftnetz.

1. Doppeltwirkende Antriebe erhalten in der Regel den Steuerluftdruck ber ein 4/2, 5/2 oder 5/3-Wege Steuer-
ventil, in Ausnahmefallen auch Uber zwei 3/2-Wege Steuerventile. Bei der Montage ist auf die Grundstellung
des Steuerventils bei Stromausfall zu achten. Einfachwirkende Antriebe werden Uber ein 3/2-Wege
Steuerventil angesteuert. Bei der Montage des Steuerventils ist die Wirkrichtung der Feder zu beachten.
Feder rechtsdrehend = federschlieRend (...-120) Feder linksdrehend = federdffnend (...-130). Generell ist es
fur die Funktion der Antriebe vorteilhaft, die Steuerventile méglichst in der unmittelbaren Nahe der Antriebe
vorzusehen.

NAMUR
Bei Schwenkantrieben mit einer Magnetventil-Adapterplatte nach NAMUR wird das Steuerventil direkt am
Antrieb montiert. (siehe ORTDKO050)

VERSCHLAUCHUNG

Wird der Antrieb und das Steuerventil verschlaucht, empfehlen wir flexible Schlauchverbindungen. Die
Zuleitungsquerschnitte sollen in einem verstandigen Verhaltnis zur Lange der Zuleitung und zur GréRe des
Anschlussgewindes des jeweiligen Antriebsmodells stehen, ebenso die lichte Weite von Verschraubungen
und Steuerventilen.

Ein Anschluss des Antriebes unter Verwendung von Schlauchen aus Kunststoff oder einem
anderen, nicht leitfahigen, Schlauch wird nicht empfohlen.

Kunststoffschlauche sollten in Uberstimmung mit der EN 13463-1-2001, gem. Abschnitt
7.4.4 stehen und einen Schlauchdurchmesser entsprechend dem Luftanschluss am Antrieb
sein. Zu klein dimensionierte Schlduche und Verschraubungen wirken sich negativ auf die
Antriebsperformance aus.

2. Es kann sich in Sonderfallen als wiinschenswert erweisen, die Schaltzeiten der Antriebe zu verkirzen, zu
verlangern oder die Bewegung der angetriebenen Last zu linearisieren.
- Kurze Schaltzeiten: grofe Luftzuleitungsquerschnitte, kurze Luftwege, Schnellentliftungsventile
- Lange Schaltzeiten: Abluftdrosseln ( Drosselriickschlagventile)
- Linearisierter Bewegungsablauf: hydraulisches Dampfungsglied mit dem zweiten Antriebsvierkant
des Antriebs koppeln oder tberdimensionierte Antriebe verwenden. In solchen Fallen halten Sie bitte
Ricksprache mit uns.

B6 Zusatzinformationen zum Antrieb

Speziell Hebelarme im Maschinenbau und groBere Absperrklappen kdnnen hohe Krafte entwickeln, denen
die Endanschlage unserer Antriebe und in seltenen Fallen bei schnellen Lastwechseln und Schwingungen die
Antriebsvierkante nicht gewachsen sind. Bei Absperrklappen mit schwerer Klappenscheibe und geringer
Eigenreibung in der Stopfbuchspackung sowie bei allen Konstruktionen zur Bewegung eines Hebelarmes
empfehlen wir die Verwendung =zusatzlicher &auflerer Endanschlage, bei Schwingungen und hohen
Lastwechselzahlen den Einbau eines dampfenden Kunststoffpuffers in die Wellenkupplung. Im Zweifelsfall
halten Sie bitte Riicksprache mit uns.

Bei Bedarf: Anschluss elektrischer/pneumatischer Zusatzbaugruppen an die Steuerung:
Wenn solche Baugruppen angeschlossen werden, miissen die mitgelieferte(n) Anleitung(en) des
Anbaumodules beachtet werden.
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Es sind dieselben Sicherheitsregeln zu beachten wie fir das Rohrleitungssystem, fir die Druckluftversorgung
und fur das (elektrische / elektrisch-pneumatische) Steuersystem.
Dann in folgenden Schritten vorgehen:

e Zuordnung der Stellung Antrieb / zur Stellung Armatur markieren und fur Wiederaufbau dokumentieren.
e Druckluftversorgung gesichert unterbrechen, Armatur ggf. drucklos machen.
e Druckluftversorgungs- und Steueranschliisse abklemmen.

e Flanschverbindung Armatur/Antrieb I6sen und Antrieb von der Armatur abheben.

C) Betriebsanleitung

Gemal MRL 2006/42/EG muss Hersteller eine umfassende Risikoanalyse erstellen.
Dafur stellt die Dietrich Schwabe GmbH folgende Unterlagen zur Verfigung:
o diese Montage- und Betriebsanleitung,

e die eingangs beigefiigte Erklarung zu EG-Richtlinien.

Diese Anleitung enthélt Sicherheitshinweise fiir voraussehbare Risiken beim Aufbau des

Antriebs auf eine Armatur.

Es ist die Verantwortung des Verwenders, diese Hinweise fiir andere, speziell
antriebstypisch bedingte Risiken zu vervollstandigen.

C1 Sicherheitshinweise fiir den Betrieb

¢ Die Funktion eines auf eine Armatur aufgebauten pneumatischen Antriebs muss mit
der <Bestimmungsgemalen Verwendung> Ubereinstimmen, die im Abschnitt A2
beschrieben ist.

e Einsatzbedingungen entspr. der Kennzeichnung auf dem Typschild des Antriebes
Ein Antrieb in Standardausfiihrung ist ausschlief3lich innerhalb der zugelassenen
Temperaturgrenzen -20°C und +80°C (KINETROL-Standard) zu betreiben.

e Alle Arbeiten am Antrieb dirfen nur von sachkundigem Personal durchgefihrt werden.
Sachkundig im Sinne dieser Anleitung sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung,
Sachkenntnis und Berufserfahrung die ihnen Ubertragenen Arbeiten richtig beurteilen,
korrekt ausfuhren und mdégliche Gefahren erkennen und beseitigen kénnen.

A\

Quetschgefahr

Die Betatigung eines Antriebs, der auf eine Armatur aufgebaut ist, ist nur zugelassen,
solange die Armatur beiderseits von einem Rohr- oder Apparateabschnitt umschlossen ist —
jede andere Betatigung vorher bedeutet Quetschgefahr und ist in der ausschlief3lichen
Verantwortung des Verwenders.

1. Externe Anschlage sind dringend empfohlen, insofern der Schwenkantrieb einem Massentragheitsmoment,
bedingt durch die Applikation, unterliegt. (zulassigen Werte siche TDK001).

2. Der obere AuRenvierkant der Antriebswelle kann fiir die visuelle Stellungsanzeige genutzt werden und dient
zur Handnotbetatigungbzw. zur Ansteuerung von Anbaumodulen wie Endschalterbox, Stellungsregler etc..

Die Handnotbetétigung mittels des AulRenvierkantes (16mm, oben am Antrieb) darf ein
maximales Drehmoment von 300Nm nicht (iberschreiten. Ein Drehmoment >300Nm fiihrt zu
Beschédigungen am Vierkant der Antriebswelle.

3. Sind die AulRenvierkante der Wellenenden des Federmodules und des Antriebes gleich, kann die Einheit
antriebsseitig oder federmodulseitig auf eine Applikation montiert werden. Sind diese abweichend, muss die
Einheit mit dem gréReren Vierkant zur Applikation hin das Drehmoment Ubertragen.

4. Die Betriebs- bzw. Umgebungstemperatur fur KINETROL-Schwenkantriebe in Standardausfiihrung (PU-
Dichtungen) liegt im Bereich von -20°C bis +80°C. Durch die Verwendung von VITON-Dichtungen kann der
KINETROL-Schwenkantrieb bis max. +100°C eingesetzt werden. Eine Antriebsvariante fur einen niedrigeren
Temperaturbereich ist mit der Zusatzkennzeichnung ,L“ versehen und kann bei einer Umgebungstemperatur
von -40°C bis +70°C eingesetzt werden. (ATEX-Kennzeichnung siehe Abschnitt 8).

5. Um eine Visualisierung der Schaltposition zu realisieren, stehen rote Stellungsanzeiger zur Verfigung. Diese
werden entsprechend, auf den nicht mit der Applikation verbundenen Wellenvierkant, bzw. auf dem
Aulenvierkant der Anbaumodule montiert.

Irrtum und Anderungen vorbehalten
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6. Um den Schwenkantrieb vor Beschadigung durch Umwelteinflisse (Korrosion etc.) zu schutzen und somit
seine Lebensdauer zu erhalten, muss sichergestellt werden, dass die angewandten Materialien zugelassen
sind fur die jeweiligen Einsatzbedingungen. Bei Ruckfragen stehen wir Ihnen gern zur Verfigung.

7. Die maximale Geschwindigkeit aller beweglichen Bauteile im Schwenkantrieb und Federmodul darf, fur
ATEX zugelassenen Antriebe in der Kategorie | 1m/s und in Kategorie Il 4m/s nicht Gberschreiten.

Tabelle fir maximale Modell Schaltgeschwindigkeit fur 90° Drehbewegung (sec)
Betriebslaufzeiten Kategorie | Kategorie |
01 0,056 0,014
02 0,067 0,017
03 0,085 0,021
05 0,107 0,027
07 0,143 0,036
08 - 0,042
09 - 0,046
10 - 0,047
12 - 0,060
14 - 0,081
15 - 0,091
16 - 0,415
18 - 0,545
20/30 - 0,540
! Stellen Sie sicher, dass der Antrieb frei von Staubablagerungen ist!

Automatikbetrieb / Handbetrieb

Wenn der Antrieb gemaf Abschnitt B korrekt angeschlossen ist, arbeitet er automatisch und ist nach EN 15714-
3, Tabelle 1 fur Dauerbetrieb ausgelegt.

e Fir eine stabile Funktion bendtigt der Antrieb bei pneumatischem Betrieb eine
permanente Versorgung mit Druckluft.

e <Fail-safe> Antriebe fahren nach Unterbrechen (oder Abschalten) der
Druckluftversorgung die Armatur in die vorbestimmte Stellung ZU oder AUF.

Einbaulage
Die Einbaulage der Einheit Armatur/Schwenkantrieb ist beliebig.

» die Anordnung oberhalb der Armatur ist die Ubliche Position fir einen Antrieb,

» ggf. schrankt die Bauart der Armatur die mdglichen Einbaulagen ein,

» bei horizontaler Lage der Armaturen-Welle bei einem Antrieb mit einem Hand-Zusatzgetriebe muss
der Anlagenplaner oder der Armaturenhersteller entscheiden, ob ein Antrieb ein unzulassiges
Torsionsmoment auf die Armatur und/oder die Rohrleitung austibt und abgestitzt werden muss.

C2 Fehlersuche

Vor der Durchfilhrung von FehlersuchmalRnahmen sind die Sicherheitshinweise fir Montage und
Instandsetzungsarbeiten zu beachten. FehlersuchmafRnahmen dirfen nur von geschultem Personal
durchgefiihrt werden.

Verwendete Werkzeuge missen den einschlagigen Vorschriften entsprechen; sich in einwandfreiem
Zustand befinden.

Bevor der Schwenkantrieb fiir die Fehlersuche demontiert wird, muss die verantwortliche Betriebsabteilung
die Freigabe erteilen (Freischaltung).

Die nachfolgende Fehlersuchtabelle beschreibt eine Auswahl erfahrungsgemaf vorkommender
Fehlerursachen und MaRnahmen zu deren Beseitigung:
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Fehler Fehlerursache Fehlerbeseitigung
Spannungsversorgung flr 5/2-Wege- | Spannungsversorgung herstellen;
Magnetventil unterbrochen Funktionsprifung
Steuermediumversorgung Steuermediumversorgung
unterbrochen wiederherstellen; Funktionsprifung
Schwenkantrieb Steuerdruck vor Antrieb zu niedrig Steuermediumversorgung uberprifen (ggf.

reagiert nicht

nachjustieren), Funktionsprifung

Magnetventil defekt

Magnetventil freischalten und erneuern bzw.
instandsetzen; Funktionsprifung

Armatur defekt (klemmt)

siehe ,Fehlersuche“ Armatur

Antrieb defekt (Verlust des
Steuerdruckes)

Antrieb demontieren und instand-setzen; Antrieb
montieren, Funktionsprufung

Schwenkantrieb
lasst sich nicht
in die Endlagen
bewegen

Anschlagschrauben verstellt

Anschlagschrauben justieren; Funktionspriifung

Armatur defekt (klemmt)

siehe ,Fehlersuche® des Armaturenherstellers

D) Optionale Zusatzausstattung

D1 Magnetventil

Auf Kundenwunsch kann ein Magnetventil mitgeliefert und direkt angebaut werden — fiir das Ventil missen
Fabrikat, Spannung und Stromart (DC oder AC) festgelegt werden.

D2 Endschalter (zur Stellungsmeldung)

Auf Kundenwunsch kénnen 2 (oder mehr) Endschalter fir die Riickmeldung von ,AUF“ und ,ZU“ mitgeliefert
und direkt angebaut werden — fiir den Magneten miissen Fabrikat, Spannung und Stromart (DC oder AC)

festgelegt werden.

D3 Stellungsregler

Auf Kundenwunsch kénnen pneumatische oder elektro-pneumatische Stellungsregler (mit optionaler

Ruckmeldung) zum Regeln der Armatur mitgeliefert und direkt angebaut werden. Fur diese Anforderung
mussen die Versorgungsparameter wie Signalluftdruck, Stellsignal, Spannung und Stromart (DC oder AC) vom
Anwender definiert werden.

D4 Handnotbetédtigung

Auf Kundenwunsch kann ein Schneckengetriebe mit manuell einzuriickender Kupplung auf den Schwenkantrieb

aufgebaut werden.

E Wartung (Reparaturanleitung) der KINETROL-Schwenkantriebe

(Pos.-Nr. siehe Explosionszeichnungen Seite 16 und 17)

E1 Zerlegen des Antriebs

Schwenkantrieb von der Montagebriicke abbauen, eventuell vorhandene Stellungsregler, Endschalter und/
oder Federschlusseinheiten demontieren (siehe auch ,Die Federschlusseinheit” bzw. Technische
Datenblatter fur Stellungsregler und Endschaltereinheiten). Beide Wellenenden des Antriebs auf einwandfreie
Kanten Uberpriifen, eventuelle Beschadigungen mit einer Feile glatten, da sonst bei der Demontage die
Wellenlager und Dichtungen beschadigt werden. Bei Antrieben mit sichtbaren Passstiften in den seitlichen
Gehauseflanschen sind die Passstifte mit einem flachen Austreiber passender GréRe bis etwa zur Trennfuge
zurlickzusetzen. Gehauseschrauben I6sen (nicht entfernen) und beide Gehausehalften durch Einblasen von
Druckluft voneinander trennen. Gehauseschrauben entfernen. Gehausehalften vom Fliigel ohne

Gewaltanwendung abziehen. Bei DIN-Antrieben mit Schnittstelle nach EN 1ISO 5211 (siehe Explosions-

zeichnung Seite 17) ist zur Erneuerung der Wellenabdichtung oder des Lagers der Montageflansch abzubauen.

Laufflache des Gehauses und Dichtflachen reinigen. Fligel zerlegen und reinigen. Wellenlager und
Wellenabdichtungen dberprifen und eventuell ersetzen.

Irrtum und Anderungen vorbehalten
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Achtung: Nie auf die Gehausehalften oder auf die Wellenenden hammern.

' Gehause mit beschadigten Laufflachen ergeben keine einwandfreie Reparatur. % é%
® Dabei konnen die inneren Laufflachen beschadigt werden.

E2 Zusammenbau des Fliigels
Ausfiihrung mit Stehbolzen

e Eingeschraubte Stehbolzen sind mit LOCTITE einzusetzen und sollen beiderseits des Flligels gleiche
Lange haben. Stumpfgeschweildte Stehbolzen auf einwandfreies Gewinde Uberpriifen

e Eine kleine Menge Dichtungsmittel am Stehbolzengrund applizieren, um ein Leck durch die Bohrung zu
vermeiden (ausgenommen Antriebsgrofien 12 und 14, die mit kleinen O-Ringen abgedichtet werden)

¢ Neue Dichtungen aufsetzen

Neue Federbleche aufsetzen, die Lage im Bezug auf die Welle ist markiert. Die abgewinkelte

Zahnung muss vom Fligel weg weisen

Nur bei AntriebsgréRe 08 sind jetzt O-Ringe Uber die Stehbolzen zu streifen

Seitenplattenverstarkungen (1) in die Seitenplatten einlegen (nur fir Antriebsgrée 07)

Seitenplatten aufsetzen

Muttern mit LOCTITE mittelfest aufschrauben und nach u.a. Tabelle festschrauben

Ausfiihrung mit Schrauben

e Die beiliegenden Montageschrauben je durch die Bohrungen der gereinigten Seitenplatte, Feder-
blech und Flugeldichtung durchstecken (siehe Skizze unten)

o  Seitenplattenverstarkungen (1) in die Seitenplatten einlegen (nur fir AntriebsgroRe 07)

e  Etwas Dichtungsmittel auf die Dichtung rund um die Montageschraube applizieren

e  Gewinde leicht mit LOCTITE mittelfest einstreichen und diese vormontierte Einheit mit dem Fliigel
verschrauben

o Auf der anderen Flugelseite jetzt etwas Dichtungsmittel rund um die Schrauben applizieren

o Neue Dichtungen, neue Federbleche und die gereinigten Seitenplatten (mit eingelegten Seitenplatten-
verstarkung) auflegen. Die Lage der Federplatte zur Welle ist markiert!

e  Muttern mit etwas LOCTITE anschrauben (Anzugsmomente siehe u.a. Tabelle; Schrauben dabei
gegenhalten)

Montageschrauben und Scheiben

-~ - -~ »
- 4 -
- “~
P P R
‘/
Flugeldichtung A
\ . P4 '
. P
’ -
-7 < I Federblech
- ’ .
- x b >y .’ »
Muttern und PO ’ % <
Scheiben o - ) .- > Flugel
. 4 "
. ’ . rd . -
- —_
b 4 - S~ ~
7 4 _ ’ ~ ~ - <
’ Ld
’ > i
’ . \ . I
< Seitenplattenverstarkung (1)
(in beiden Seitenplatten
einlegen)
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Antriebsgré3e | Drehmoment | Antriebsgrée Drehmoment Antriebsgrole Drehmoment
Nm Nm Nm
oM 0.15 07 0.90 14 3.39
01 0.68 08 2.26 16 6.78
02 0.68 09 2.26 18 5.65
03 0.68 10 2.26 20 5.65
05 0.90 12 3.39 30 5.65

E3 Zusammenbau des Antriebes

Bei DIN-Antrieben mit Schnittstelle nach EN ISO 5211 ist zuerst der Montageflansch samt Lager,
Kupplungsstiick und Wellendichtungen an die untere Gehausehalfte anzubauen. Fetten Sie die Dichtlippen,
Lager und inneren Gleitflaichen des Gehauses leicht mit Mo S2- Fett **) ein. Die Dichtflachen beider
Gehausehalften leicht mit Dichtungsmittel einstreichen, mit der Fingerspitze hauchdiinn verteilen.
Uberschiissiges Dichtungsmittel, besonders von der Laufflache, sorgfaltig entfernen. Den Fliigel in eine der
beiden Gehausehalften einsetzen, zweite Gehausehalfte aufsetzen und von Hand vorsichtig niederpressen.

' Schlagen Sie nie mit einem Hammer auf das Antriebsgehuse, Antriebswelle %
® oder auf die Armaturenspindel und die Kupplung! L

Achten Sie dabei besonders darauf, dass die Fligeldichtung nicht beschadigt oder zwischen den Dichtflachen
eingequetscht wird. Eventuell vorhandene Passstifte sind jetzt wieder vorsichtig in die Bohrungen der

zweiten Gehausehalfte zu driicken. Danach kénnen die Gehauseschrauben und Muttern montiert und mit
nachstehenden Drehmomenten angezogen werden:

Modell Drehmoment Modell Drehmoment Modell Drehmoment
Nm Nm Nm
oM 0.45 07 2.24 14 13.60
01 0.68 08 6.78 15 22.40
02 1.13 09 6.78 16 97.20
03 1.13 10 8.96 18 128.8
05 2.26 12 11.30

Danach Flugel von Hand von Anschlag zu Anschlag in beiden Richtungen durchdrehen, um eventuell innen
ausgetretene Dichtungspaste abzustreifen. Nach etwa 20 Minuten Trockenzeit hat eine Funktionsprobe mit
7bar Druckluft zu erfolgen. Danach Gehauseschrauben nochmals anziehen. Eventuell demontierte
Zubehorteile wie Stellungsregler, Endschalter- und /oder Federschlusseinheit kdnnen jetzt wieder angebaut
werden. Beachten Sie hierzu die vorhandenen Einbau- und Reparaturanweisungen.

*) Dichtungsmittel: handelstibliche Silikonkautschukpaste z.B. von Wacker Chemie AG ,Silastic 732 RTV*
**) Fett: nichtverseifendes und saurefreies Hochleistungsschmierfett z.B. Mo S2 - Fett von CASTROL

E4 Wartung
Es gibt keine speziellen Wartungsvorschriften fir KINETROL-Schwenkantriebe.

Einwandfreie Montage, aufbereitete Arbeitsluft und Betriebsbedingungen im Rahmen unserer Vorschriften
vorausgesetzt, bemisst sich die Lebenserwartung sowohl der KINETROL-Schwenkantriebe als auch der
dazugehdrigen Federschlusseinheiten, Endschaltereinheiten und Stellungsregler nach Millionen von Hiben.
Sollte dann eine Erneuerung der Fligeldichtungen notwendig sein lesen Sie bitte unsere Reparatur-anleitung.

Ein Hinweis erscheint uns angebracht: Bei der Installation von Antrieben an einer stark vibrierenden Rohrleitung
(z.B. in der Nahe von Pumpen) o0.a. empfiehlt es sich, alle Schraubverbindungen innerhalb vernunftiger
Intervalle auf festen Sitz zu prifen.
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Empfohlener VerschleiBteilsatz

Der Standard-Verschleillteilsatz ist fir jedes Schwenkantrieb-Modell verfiigbar und besteht aus folgenden
Teilen:

2 Flugeldichtungen

2 Federblechen

2 Wellendichtungen

inklusive der O-Ringe, Gewindebolzen/schrauben, Muttern und Fett.

ab AntriebsgréRe 09 sind die Gewindebolzen nicht inklusiv.

Zusatzlich bendtigen Sie eine Tube Dichtungsmittel, um die Gehausehalften entsprechend abzudichten.

Federschlusseinheiten dirfen nur von der Firma KINETROL Ltd., bzw. nur durch die Firma Dietrich Schwabe
gewartet werden. Aus diesem Grund behalten wir uns es vor, keine Ersatzteile aufzulisten.

ATEX-Kennzeichnung

Alle KINETROL-Schwenkantriebe , die fiir den Gebrauch in Gebieten vorgesehen sind, in denen Sprengstoffe,
Staub & Gase gegenwartig sind, werden mit einem der folgenden Etikette gekennzeichnet:

. 4 . e
Kategorie 1 @ TYPE: XXX- Kategorie 1 @ TYPE: XXX-XXX-2100
Standard XXX VITON Serial No. XXXXXXXX
Serial No. x:00000x Baseefa 03 ATEX 0443X
\_ Baseefa 03 ATEX 0443X \lll.; ?&?Cg 110°C -20°C
Kategorie 2 a . Kat i 4
Stardor TYPE: XXX-XXX | Datedorie @ TYPE: XXX-XXX
Serial No. XXXXXXXX Serial NO. XXXXXXXX
Tech File KTR 118 ATEX VITON Tech File KTR 118 ATEX
([l 2GD ¢ 90°C —20°C Ta 80°C /126D ¢ 110°C ~20°C Ta 100°C

Niedertemperatur

bereich TYPE: XXX-XXX L
Serial No. XXXXXXXX
Tech File KTR 118 ATEX
11 2GD ¢ 80°C —40°C Ta 70°C

Stellen Sie sicher, dass die Details auf dem Etikett, wie z.B. der Temperaturbereich entspr. der Anwendung
geeignet ist. Stellen Sie auch sicher, dass alle evtl. montierten Module (z.B. Endschalter oder Stellungsregler)
den Gebrauch innerhalb der Parameter (siehe Etikett) nicht einschranken.

ATEX-Konformitatserklarung siehe TD 125 (Kategorie der KINETROL-Schwenkantriebe)
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E5 Ersatzteile Standardantrieb

Explosionszeichnung eines KINETROL-Schwenkantriebes (Standardausfiihrung)

Verschlussschraube Luftanschlufy

Passstift SP 638
. NAMUR Adapter Platte
Wellendichtung P
Wellenlager
(4/ I Schrauben/Stehbolzen und Muttern
cf |
N | [
~ : | -
~ L S PN
&G 2T
i I » l NP || — 2
! o g 1 |I
M ] | k~\o/cf/./.f/’ : :
. - Betd W IL_ 1
a \ PR ' :|
A . : "] e ! '
Gehduse ——— ) P ! i 4 Wellenlager
NN T : 3
. ~. S ' . Wellendichtun
Dichtung —= > 9
./ P
Federblech — > Gehause
. e y i
Seitenplatte ————— ¢ § |
. - w |
Seitenplatte PN " ; e
far Modell 01, 16, TR v 7
] 7
18, 20 und 30 T 23
B - AN
. | P \\
h ! > (4
e | /./
/\\7"'-/'
N7
Schrauben/Stehbolzen Standardkupplung
und Muttern .
Gehauseschrauben
Seitenplattenverstarkung und Muttern
(nur far AntriebsgréRe 07)
Pos. [Bezeichnung Anzahl Ersatzteile fir Standard-Antriebe
Nr. OMO | 014/B | 010A | 024/B | 034/B | 054/B | 074/B | 084/B | 094/B | 124/B | 144/8 | 164 | 184 | 204 | 304
1 |Dichtungssatz 1 | SP055|SP040 | SP040 | SP041 | SPO54 | SP042 | SP043 | SPI00 | SP045 | SP046 | SP047 | SP053 | SP048 | SPO51 | SPO52
2 Fsllt‘g:gakrz';’p'ett 1 |sPos1|sSPos1|SP331|SP091|SP471|SP142 | SP169|SP901 | SP212 | SP262 | SP278 | SP371 | SP311|SP40o| -
Gehause (Ober-/
3 |Unterteil) Satz |SP083|SP069|SP338 | SP099 | SP479 | SP130 | SP160 | SP902 | SP222 | SP253 | SP283 | SP379 | SP319|SP399 | -
(Standard-Antrieb)
4 [Endanschiage 2 . - |sP345|sP104|sP4ss|sP13s |SP165| - | SP227 |SP260 | SP292 | SP384 | SP324 | SP396 | SP396
(einstellbar)
5 Et:ggsataill‘(“pp' 1 - |sPo74|sP343|sP106 | SP487 | SP140 | SP167 | SP903 SP264 | SP298 | SP386 | SP326 | SP406 | SP406
6 |[Stellungsanzeiger 1 - - - |sP108|sP489|sP146|SP171| - | 8171 [sP171|sSP171| - - - .
NAMUR-
Adapterplatte 1 ) ) ) ) SP 638 ) ) )
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E6 Ersatzteile DIN-Antrieb

Explosionszeichnung eines KINETROL-Schwenkantriebes (mit Schnittstelle nach EN ISO 5211)

Verschlussschraube Luftanschluf®

6 Passstift
Wellendichtung
1 Wellenlager SP 638 NAMUR Adapter Platte
I'/‘ | =TS /
i J A r \I Schrauben/Stehbolzen und Muttern
e _/'/ J | i !
= - N i i 2
- N, . : AN
i T PSRN
it~ AT ol vt S
j & > L § ¥
4 — =20 1 0 | T A S 1
. N | '\/'/-//,’, : ! |1
Gehéuse —|\—> ‘ .)' _7 : | N
'~ - /_/' _ - | E i ,,: I
. o7 : W 127 DIN-Gehause
Dichtun AN AL ! s
? ~ LT % 4T s O-Ring
Federblech — > | e
Seitenplatte . & L ' N Wellenlager
Sei I _ \ - [ ~. Kupplungsstiick
._eltenplatte — Pt | .
fir Modell 01, ST - s i
I 1 N I
12,14,16,18 | ! PhaN |
SR - % DIN/ISO Fliigel | (&
I ) -7 |

Schrauben/Stehbolzen
und Muttern Seitenplattenverstarkung

R . _ <.
N ~ e . ~
/\./\ P )
.

Druckring

Montageschrauben
O-Ring
DIN/ISO Flansch

Flanschmontageschrauben

(nur far AntriebsgréRe 07)

Pos. Bezeichnung Anzahl Ersatzteile fir DIN-Antriebe
Nr. 033/A | 053/A | 073/A | 093/A | 103/A | 123/A | 143/A 163
1 Dichtungssatz 1 SP054 | DSP042 | DSP043 | DSP045| SP056 | SP046 | SP047 | SP053
2 Flugel, komplett (Standard) 1 DSP472 | DSP142 | DSP169 | DSP212 | DSP801 | DSP262 | DSP283 | DSP371
3 DIN - Gehé&use (Ober/Unterteil) Satz |DSP480|DSP130|DSP160 | DSP222 | DSP812 | DSP263 | DSP294 | DSP379
4 Endanschlage (einstellbar) 2 SP485 | SP138 | SP165 | SP227 | SP817 | SP260 | SP292 | SP384
6 Stellungsanzeiger 1 SP489 | SP146 | SP171 | SP171 | SP171 | SP171 | SP171 -
neuer NAMUR Adapter 1 SP638
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E7 KINETROL-Federschlusseinheit

kann gefahrlich sein. An Federschlusseinheiten sollten Arbeiten vom Anwender nur
dann durchgefiihrt werden, wenn erfahrenes oder entsprechend geschultes Personal
Gefahr! sowie alles erforderliche Werkzeug vorhanden ist.

c Die vorgespannte Spiralfeder birgt eine groBe Energie. Ein plotzliches Freisetzen

Federschlusseinheit mit zweiteiligem Gehause
mit in Stufen verstellbarer Federvorspannung.

Sonderantriebe kénnen mit mehreren Federschluss- i R
einheiten bestlckt sein. Alle Federschlusseinheiten 2 ‘g - : ol 1/
kénnen als rechtsdrehende (Typ . . .-120, Federhub F -
im Uhrzeigersinn ) oder auch als linksdrehende 3{
(Typ . . .-130, Federhub gegen den Uhrzeigersinn ) e
Ausfiihrung vorliegen. e
Federschlusseinheit (zweiteiliges Gehause)
Wellenvierkant
1 Demontage /
Luftanschluss
Antrieb
w
jr= d )y
. " - gn
3 g I . \
Flachdichtung .*-,-' !
g O-Ring

Gehauseunterteil ——»

[ ¥

~.«——— Halteschraube fir
die Spiralfeder

Spiralfeder
Gehauseoberteil — R :

/ b ra=
Halteplatte ) =

Wellendichtung

e Vor der Demontage ist die Federvorspannung mittels Halteplatte (siehe unten) zu blockieren. Halte-
platten und Schrauben kénnen von uns bezogen werden.

e Verbinden Sie Ihre Druckluftleitung Gber ein selbstentliftendes Druckminderventil mit dem Luft-anschluss des

Antriebs.

e  Stecken Sie die Halteplatte Gber den oberen Wellenvierkant der Federschlusseinheit.

e  Steigern Sie Uber das Druckminderventil den Steuerdruck von 0 aufwarts bis sich der Drehfliigel in seine
Mittelstellung gedreht hat. Jetzt stimmen die Bohrungen der Halteplatte mit den Montagebohrungen der
Federschlusseinheit Uberein.

e Halteplatte mittels der vollen vorgesehenen Schraubenanzahl festschrauben. Luftanschluss entfernen.

e Nach Lésen der Flanschschrauben kann das Gehauseoberteil samt Welle und blockierter Feder vom
Gehauseunterteil nach oben abgehoben werden.

e Jetzt kann das Gehauseunterteil nach Losen der Befestigungsschrauben vom Antrieb entfernt werden. Achten

Sie hierbei auf die Korkdichtung zwischen Federschlusseinheit und Antrieb.
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E8 Montage (Remontage) der Federschlusseinheit KINETROL-Federschlusseinheit

e  Federschlusseinheit (komplett mit Halteplatte) wie unter E7/1 beschrieben zerlegen.

e  Gehauseunterteil unter Verwendung der Korkdichtung auf dem Antrieb festschrauben. Schrauben mittels
“‘LOCTITE mittelfest® 0.8. sichern.

o Drehfligel des Antriebs in die Mittelstellung bringen.

e  Gehauseoberteil samt Feder und Halteplatte auf den oberen Antriebsvierkant aufsetzen und soweit
verdrehen, bis die oberen und unteren Flanschbohrungen libereinander zu liegen kommen. Schrauben und
Muttern einsetzen und festziehen.

e Druckluft wie unter B3/11 (B4/1) beschrieben am Antrieb anschliefl3en.

e  Steuerdruck von 0 beginnend Uber das Druckminderventil steigern bis die gegenstehende Federkraft
aufgehoben wird.

e  Halteplatte-Schrauben lockern. Wenn der Steuerdruck korrekt eingestellt ist, lassen sich die Schrauben

e leicht drehen. Anderenfalls ist der Druck zu korrigieren bis das Krafteverhaltnis Druck / Feder ausgeglichen
ist.

e  Schrauben ausschrauben und Halteplatte entfernen.

e  Druckminderventil auf Null stellen und Luftanschluss entfernen.

E9 Einstellung der Federvorspannung

kann gefahrlich sein. An FederschluBeinheiten sollten Arbeiten vom Anwender nur
dann durchgefiihrt werden, wenn erfahrenes oder entsprechend geschultes Personal
Gefahr! sowie alles erforderliche Werkzeug vorhanden ist..

é Die vorgespannte Spiralfeder birgt eine groRBe Energie. Ein plotzliches Freisetzen

Definition der Federvorspannung

o Die optimale Federvorspannung ist erreicht, wenn die Federschlusseinheit in der Lage ist, das gleiche
Drehmoment abzugeben wie der korrespondierende Arbeitshub bei einem gegebenen Steuerluftdruck.

o Differential-Federvorspannung liegt an, wenn die Federschlusseinheit ein grof3eres oder kleineres
Drehmoment abgibt als der korrespondierende Arbeitshub bei einem gegebenen Steuerluftdruck.

e  Steuerluftdruck in diesem Sinn ist der zum spateren Betrieb der Einheit verfiigbare Mindestdruck der
Arbeitsluft.

E10 Priifung des Antriebes auf optimale Federvorspannung

e Antrieb von der anzutreibenden Armatur bzw. Maschine I6sen.

e Antrieb Uber ein selbstentliftendes Druckminderventil mit Hinterdruckmanometer mit der Druckluftleitung
verbinden.

e  Druck von Null beginnend langsam steigern bis sich die Antriebswelle um ca. 45° gedreht hat.

Notieren Sie sich den dazu erforderlichen Luftdruck.

Wenn dieser notierte Luftdruck ungefahr dem halben zum spateren Betrieb zu Verfigung stehenden
Mindestdruck entspricht, ist die Federspannung optimal. Sollte der unter E10 notierte Druck wesentlich unter
dem halben Betriebsdruck liegen, ist die Federvorspannung zu schwach und das von der Feder erzeugte
Drehmoment liegt unter dem des korrespondierenden Arbeitshubes. Liegt der notierte Druck wesentlich tiber
dem halben Betriebsdruck, dann ist die Federvorspannung zu stark und das Drehmoment des

Arbeitshubes mittels Steuerdruck liegt unter dem des korrespondierenden Federhubes.
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E11 Korrektur der Federvorspannung
(Federschlusseinheit ohne Schneckengetriebe)

e Bendtigtes Werkzeug

- Luftanschluss mit selbstentliftendem Druckminderventil und Hinterdruckmanometer
- Halteplatte mit Schrauben ( von SRA zu beziehen)
- Schraubstock mit Weichbacken sowie Schraubendreher und Schlissel

e Antrieb von der anzutreibenden Armatur bzw. Maschine I6sen.

e  Steuerdruck anschlieBen gemaR B3/11 (B4/1)

e  Federvorspannung gemaf E10 prifen, um festzustellen, ob die Vorspannung erhéht oder vermindert
werden muss.

e  Steuerdruck von Null beginnend langsam erhéhen, bis sich der Drehfliigel in der Mittelstellung (45°)
befindet.

o Halteplatte aufsetzen. Bei Halteplatten aus Stahl ist eine ca. 3mm starke Distanzscheibe unterzulegen, bei

Platten aus Zinkdruckguss entfallt eine Distanzscheibe.

Wenn die Befestigungsbohrungen nicht Gbereinanderliegen ist der Steuerdruck vorsichtig zu korrigieren.

Halteplatte mit Schrauben auf der Federschlusseinheit fixieren.

Steuerdruck abschalten.

Flanschschrauben der Federschlusseinheit I6sen und entfernen. Gehauseoberteil nicht abheben.

Federgehauseoberteil in die gewlinschte Richtung verdrehen:

Antriebsmodell ... -120 Draufsicht

Erhéhung der Vorspannung: im Uhrzeigersinn
Verminderung der Vorspannung: | gegen den Uhrzeigersinn

Antriebsmodell ... -130

Erhéhung der Vorspannung: gegen den Uhrzeigersinn
Verminderung der Vorspannung: |im Uhrzeigersinn

Die Drehrichtung gilt fir die Draufsicht auf die oberhalb des Antriebs montierte
Federschlusseinheit (s.o.).

aufgesteckten Innenvierkant, Hebelarm verdreht werden, kleinere mittels passendem

' ACHTUNG: GrofRRere Federschlusseinheiten konnen mit einem, auf den Wellenvierkant
® Gabelschliissel.

e Je nach Baujahr und Grofle der Federschlusseinheit befinden sich auf dem Gehauseflansch 12-24
Bohrungen (mit Ausnahme von Modell 01 mit 4 Bohrungen und Modell 14 mit 36 Bohrungen).
Die Verstellmdglichkeiten betragen somit fir Modelle mit 12 Bohrungen 30° und mit 24 Bohrungen 15°
(Modell 01 mit 4 Bohrungen 90°, Modell 14 mit 36 Bohrungen 10°).

e Bei Standard- und Sonderfederschlusseinheiten mit einer Werkseinstellung fur 3.5 - 5.5 bar bzw. 1.5 - 3.5
bar ergibt eine Winkelanderung von 30° anhaltsweise eine Drehmomentanderung von 8%.

o Die maximale Winkelanderung bei der vorbeschriebenen Arbeitsweise betragt 45°, begrenzt durch den
verfligbaren Drehwinkel des Fliigels im Antriebsgehause.

e Nach der erfolgten Veranderung der Stellung des Gehauseoberteils kdnnen die Flanschschrauben wieder
eingesetzt und angezogen werden.
Halteplatte abbauen gemaf E8/7.
Federvorspannung wiederum priifen gemaf E10

e Falls notwendig ist die Arbeitsfolge gemafl Punkt 7-17 zu wiederholen, wenn eine weitere Erhéhung oder
Verminderung der Federvorspannung erforderlich ist.

Druck bei Standardfederschlusseinheiten 2.8 bar und bei Sonderfederschlusseinheiten 2.1

A Die Vorspannung darf nicht weiter erhéht werden, wenn der unter Punkt E10 notierte
bar erreicht oder Ubersteigt.

Gefahr!
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E 12 ATEX-Kennzeichnung KINETROL-Federschlusseinheiten

Alle KINETROL-Federschlusseinheiten, die flir den Gebrauch in Gebieten vorgesehen sind, in denen
Sprengstoffe, Staub & Gase gegenwartig sind, werden mit einem der folgenden Etikette gekennzeichnet:
Stellen Sie sicher, dass die Details auf dem Etikett, wie z.B. der Temperaturbereich entspr. der Anwendung
geeignet ist. Stellen Sie auch sicher, dass alle evtl. montierten Module (z.B. Endschalter oder Stellungsregler)
den Gebrauch innerhalb der Parameter (siehe Etikett) nicht einschranken.

ATEX-Konformitatserklarung siehe TD 125 (Kategorie der KINETROL-Schwenkantriebe)

E 13 Hinweise zur Lagerung

Sollte der Antrieb nicht fur den sofortigen Betrieb bendtigt werden, sind folgende Vorkehrungen fur die Lagerung
zu treffen:
- Den Antrieb in einer sauberen und trockenen Umgebung bei einer Temperatur
zwischen -20°C und +40°C lagern
- Es wird empfohlen, den Antrieb in der Originalverpackung zu lagern.
- Bitte nicht die Kunststoffstopfen der Luftanschliisse entfernen.

E 14 Hochheben und Handling

Es ist erforderlich die Antriebe mit geeigneten und zugelassenen Hebesystemen hochzuheben und dabei das
Gewicht der Antriebe sowie die geltenden Gesetze Uber Sicherheits- und Gesundheitsschutz zu
bericksichtigen.

Das Gewicht der verschiedenen Antriebsmodelle und —typen ist im Katalog bzw. in den zugehdrigen
Datenblattern angegeben.

Vermeiden Sie wahrend des Bewegens bzw. Hochhebens der Antriebe ZusammenstéRe und/oder das
ungewollte Herunterfallen, um dadurch irreparable Schaden der Antriebe selbst bzw. seiner Funktionsfahigkeit
zu verhindern.

E 15 Haftung und Gewéhrleistung

Die Haftung und Gewahrleistung erlischt bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung der KINETROL-Antriebe.
Alle Angaben und Hinweise fiir die Bedienung und Instandhaltung erfolgen unter Berlicksichtigung unserer
bisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse nach bestem Wissen.

Die Originalfassung dieser Montage— und Wartungsanleitung wurde in deutscher Sprache erstellt und von

uns sachlich gepriift. Die Ubersetzungen in die jeweilige Landes- /Vertragssprache werden von einem
anerkannten Ubersetzungsbiiro durchgefiihrt.

Diese Betriebsanleitung wurde mit groRter Sorgfalt zusammengestellt. Sollten Sie jedoch noch Unvollstandig-
keiten und/oder Fehler feststellen, setzen Sie uns davon bitte schriftlich in Kenntnis.

jie D. Schwabe Gesellschaft fiir Steuer-Regel-Armaturentechnik mbH fur allgemeine
Informationen und technische Datenblatter.

Die D. Schwabe GmbH haftet nicht fir Schaden, die durch eine Entsorgung der Kugelhdhne
ohne Beachtung dieser Vorschrift entstehen.
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