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i Funktionsprinzip

Der elektrohydrostatische Druckschalter TGL 10952 ~
Bouform AM ist ein Gerat zur Uberwachung und Kon-
trolle von hydraulischen DruckgefdBen bzw. Druck-
systemen. Die Kontrollfunktion wird durch Offnen bzw.
SchlieBen entsprechender Stromkreise bei dem jeweils
eingestellten Schaltdruck erreicht. Die Signalumfor-
mung erfolgt Uber Druckkclben und Hebel auf zwei
Industrie-Mikrotaster, wobei die Schaltpunkte durch
eine mittels Stellspindel vorgespannte Druckfeder fest-
gelegt werden. Durch die Nutzung des Nachlaufhubes
der beiden Industrie-Mikrotaster und durch Verstel-
lung der Einstellschraube am Hebel ist die Einstellung
einer Schaltdruckdifferenz méglich, so daB der Autbau
einer Folgeschaltung von Industrie-Mikrotaster 1 und 2
gegeben ist.

2. Einsatzhinweise

2.1. Allgemeine Hinweise

Der elektrohydrostatische Druckschalter TGL 10952 -
Bauform AM ist entsprechend den technischen Forde-
rungen nach TGL 20 700 einsetzbar.

Davon abweichende bzw. erganzende Betriebsbedin-
gungen sind:

c) Die Festlegungen entsprechend dem Gerdtestan-
dard-Druckschalter TGL 10 952 — Bauform AM.

b) Die Begrenzung der Einbaulage auf die Positionen:
Senkrechter Einbau mit DruckanschluB nach unten.
Waagerechter Einbau mit Leckdlanschiull nach
unten.

c) Im Hydauliksystem auftretende Druckspitzen bzw.
DruckstéBe sind durch vorgeschaltete Drossel-
elemente zu dampfen.

d) Die Festlegungen entsprechend der mechanischen
und elektrischen Kennwerte des Industrie-Mikro-
tasters A1 D1 des VEB Schaltgerdte Auerbach.

2.2 Wahl der Druckstufe

Der Druckschalter Bauform AM wird in vier Druck-

stufen geliefert. AD
Druckstufe 0 1...8. kpfcm?
Druckstufe 1 4...63 kpfem?
Druckstufe 2 16 ... 160 kp/cm?

Druckstufe 3 40 . .. 320 kp/cm?

Im allgemeinen wird die Druckstufe des Druckschalters
so gewdhlt, daB der Schaltdruck etwa in der Mitte des
Schaltdruckstellbereiches liegt. Durch die vorhandene
Uberschneidung der Schaltdruckeinstellbereiche in den
4 Druckstufen ist es moglich, bestimmte Schaltdriicke
in mehreren Druckstufen einzustellen. Weiterhin richtet
sich die Wahl der Druckstufe nach dem erforderlichen
Differenzschaltdruck. Falls benstigte Differenzdruck-
einstellungen iiber die Einstellgrenze hinausgehen,
miissen 2 Druckschalter der Bauform CO verwendet
werden, wobei der eine auf den oberen und der an-
dere auf den unteren Schaltdruck einzustellen sind.

Bei Auslegung der Regelschaltung ist zu beachten, daB
der Ein- und Ausschaltpunkt eines Industrie-Mikro-
tasters nicht beim gleichen Druck liegt, sondern daB
zwischen dem Einschalten und dem Ausschalten eine

Druckdifferenz vorhanden ist. Diese Hysterese der
Schaltpunkte ist gerdtebedingt und wird ols Rick-
schaltdifferenz definiert. Die Werte der Riickschaltdiffe-
renz sind der TGL 10952 zu entnehmen. Bedingt durch
die parallele Anordnung der zwei Industrie-Mikro-
taster treten somit zwei unabhdngig voneinander be-
stehende Ruckschaltdifferenzen auf.

i

3. Einbauanweisung

3.1 Allgemeine Hinweise

Der elektrohydrostatische Druckschalter TGL 10952 -
Bauform AM ist entsprechend den unter Punkt 2 ge-
nannten Einsatzhinweisen schwingungs- und stoBfrei
zu montieren. Dabei ist ein druckloser Leckdlablauf zu
gewdhrleisten,

Bei Reparaturen an der Anlage, die mit SchweiB- oder
Brennarbeiten usw. verbunden sind, sind die Brand-
schutzordnungen ABAQO 615/1 und 850/1 zu beachten.

3.2 Einbauraum

Bei der Montage sind zur Sicherstellung der Instajjg_ -
tion, Wartung und Reparatur freie Rdume Uber unc
vor dem Druckschalter vorzusehen.

(Erforderlicher Einbauraum siehe Anlageblatt 1)

(Die MaBe des Druckschalters sind der TGL 10 952 zu

entnehmen.)

3.3 AnschluBmaBe zur Befestigung an der
Montagewand: (siehe Anlageblatt 1)

3.4 Elektrische Installation

Der elektrische AnschluB des Druckschalters ist von
geschultem Personal unter Beachtung der Vorschriften
nach TGL sowie den Angaben fur den Industrie-
Mikrotaster A1 D1 des VEB Elektroschaltgerate Auer-
bach vorzunehmen. Dazu ist nach Lésen der Befesti-
gungsschraube die Schutzkappe nach vorn abzuziehen
und entsprechend dem Klemmenbild anzuschiieBen.
{Klemmenbild siehe Anlageblatt 2)

Das Druckschaltergehduse ist grundsatzlich an Masse
zu legen. Die Leitungsfithrung ist so zu gestalten, dal} -
kein Verklemmen mit den bewegten Teilen des Druck-
schalters eintreten kann. Der Kabeldurchmesser kann
6 bis 12 mm betragen.

Die Ausrustung des Druckschaltars TGL 10952 — Bau-
form AM mit zwei Industrie-Mikrotaster A1 D1 ge-
stattet folgende Schaltméglichkeiten:

a) Separate Schaltung der Industrie-Mikrotaster als:
Offner, SchlieBer oder Wechsler

b) kombinierte Schaltung der Industrie-Mikrotaster
als:
Folgeschaltung oder Impulsschaltung

4, Inbetriebnahme und Bedienung

4.1. Inbetriebnahme

Nach abgeschlossener Montage und Installation sind
die Druckleitungen zu entliften und die Schaltpunkte
zu kontrollieren. Danach ist der Druckschalter betriebs-
bereit.



42 Bedienung

Die Druckschalter nach TGL 10952 — Bauform AM wer-
den ab Werk justiert und entsprechend den Bestell-
angoben auf die gewinschten Schaltpunkte einge-
stellt.

Durch unsachgemdBe Montage oder unzuldssige Be-
triebsbedingungen kann eine neue lustierung bzw.
durch verénderte Betriebsbedingungen eine neue Ein-
stellung der Schaltpunkte erforderlich werden. Eben-
falls tritt durch den Einlauf der gleitenden Teile bis
ca. 100000 Schaltungen ein garingfigiges Absinken
des Schaltdruckes ein. Die zur Korrektur erforderlichen
Arbeitsgénge sind nach folgendem Schema durchzu-
tuhren.

(Ubersicht zur Bedienung siehe Anlagenblatt 3)

421, Justierung des Druckschalters

a) Grundsatzlich hat die Justierung im druck- und
spannungslosen Zustand zu erfolgen.

b) Deckel (45) nach Lésen der Linsenschraube (47) ab-

nehmen.

¢) Hutmutter (42) nach Erbrechen der Plombe ent-
fernen und Sechskantmutter (32) lasen.

d) Einstellschraube (29) nach Lésen der Kontermutter
(31) vollstandig in den Hebel (24) hineindrehen.

e) Druckfeder (10) durch Linksdrehen der Spindel (7)
entspannen und danach durch Rechtsdrehen um
sechs Umdrehungen vorspannen.

f) Einstellschraube durch Linksdrehen an den StéBel
des Industrie-Mikrotaster 1 (35) herandrehen bis
dieser umschaltet und um 'f; Umdrehung weiter-
drehen. Mit Sechskantmutter kontern und mittels
Sicherungslack sichern.

Nach erfolgter Justierung des Industrie-Mikrotasters 1
erfolgt die Einstellung der Schaltdriicke und damit der
Schaltdruckdifferenz zwischen Industrie-Mikrotaster 1
und 2.

422
42.23%

Einstellen der Schaltdriicke

Erforderliche Werkzeuge und Hilfseinrich-
tungen zur Schaltdruckeinstellung

a) 1 Schraubenzieher A 0,8 TGL 48-73 502

b) 2 Maulschliissel SW 17 Reihe 1 TGL 0-475 Bl. 2

¢) 2 Maulschliissel SW 7 Reihe 1 TGL 0-475 Bl 2

d) 1 Niederspannungspriiflampe (6—12 V) zur Schalt-
punktkontrolle. (Schaltung siehe Anlageblatt 4)

e) Hydraulikkreislauf bestehend aus Olbehadlter,
Pumpe, Manometer, Druckbegrenzungs- und
Drosselventil
(Prinzipschaltbild siehe Anlageblatt 4)

4222, Einstellen der Schaltdricke psiy und ps2e

Differenzdruckeinstellung:
(Darstellung der Schaltpunkte Anlageblatt 5)

a) Grundséatzlich hat die Einstellung der Schalldricke
im spannungslosen Zustand zu erfolgen!

b) Druckbegrenzungsventil (VD) auf Schaltdruck psg
einstellen, mittels Drosselventil (VDr) einregeln und
am Manometer (Me) kontrollieren.

c) Priaflampe an Schalter 1 (34) Kontakt 1 und 4
klemmen.

d) Druckschalter durch Verstellen der Spindel (7) auf
Schaltdruck psiy  einstellen. (Rechtsdrehen der
Spindel).

e) Priflampe verlischt bei psiu.

f) Druckbegrenzungsventil (VD) auf Schaltdruck ps2
einstellen, mittels Drosselventil (VDr) einregeln und
am Manometer (Me) kontrollieren.

g) Priflampe an Schalter 2 (35) Kontakt 1 und 4
klemmen.

h) Druckschalter durch Verstellen der Einstellschraube
_(29) des Schalters 2 auf Schaltdruck pso2 einstellen.
(Durch Linksdrehen der Einstellschraube Schalt-
punkt iiberschreiten und durch Rechtsdrehen ein-
stellen).

i) Erreichbare max. Schaltdruckdifferenz siehe TGL
10 952 — Bauform AM

;) Nach Einstellung priifen, ob der StéBel des Schal-
ters 2 einen Restnachlaufweg von 0,2 mm bei dem
drucklosen Zustand aufweist. — Sonst Zerstdrung
der Schalter.

k) Einstellschrauben kontern und mit Sicherungslack
sichern.

1) Druck in der Anlage durch kontinuierliches Verstel-
len des Drosselventils erhéhen und verringern,
mehrere Schaltungen durchfiihren, Schaltpunkte
uberprifen.

m) Spindel mit Mutter kontern und Hutmutter auf-
schrauben und durch Verplomben sichern.
Priflampe abklemmen und Deckel aufschrauben.

n) Durch Verstellan der Spindel bleibt die Schalt-
druckdifferenz bestehen, verdéndert aber die Lage
im Druckeinstellbereich.

5. Wartung

Die Wartung des Druckschalters erstreckt sich auf die
Schmierung der gleitenden Teile sowie die Kontrolle
der Schaltdriicke.

5.1. Schmierung

Nach '/, Jahr, oder falls erforderlich frither, sind der
StoBel des Schalters, die Lagerbuchse des Hebels an
beiden Seiten und die Gleitflaiche auf dem Kopf der
Einstellschraube mit einem Tropfen harzfreien Ols zu
versehen.

52 Kontrolle des Schaltdruckes

Bei erstmaliger Inbetriebnahme ist nach etwa 100 00C
Schaltungen der Schaltdruck zu kontrollieren und néoti-
genfclls zu korrigieren. Durch die geringfiigige Ein-
arbeitung der gleitenden Teile in der Anfangszeit ver-
lagert sich der Schaltdruck nach unten. Spéter genigt
eine Kontrolle im Abstand von etwa 500003 Schal-
tungen.



5.3, Beseitigung von Stérungen

Treten nach Ablauf der Garantiefrist Stérungen am
Druckschalter auf, kénnen diese meistens selbsténdig
behoben werden. Die hdufigsten Stérungen sind:

5.3.1. Schaltdruck abgesunken bzw. Druckschalter
schaltet nicht mehr

In solch einem Fall ist nach Punkt 4.1. und 4.2. zu ver-
fahren.

5.3.2. Schaltdruck pso angestiegen, psy abge-
sunken. d. h. die Riickschaltdifferenz pry
ist groBer geworden

Diese Erscheinung deutet auf eine Zunahme der Rei-
bung in den bewegten Teilen des Druckschalters hin,
meistens durch Verschmutzung des Kolbens. Durch die
dichtungslose Ausfithrung des Kolbendruckfihlers be-
dingt, setzen sich die in dem vorbeiflieBenden &l-
enthaltenen Verunreinigungen zwischen Kolben und
Bohrung ab und erhdhen die Reibung des Kolbens. In
solch einem Falle ist der Druckkérper abzuschrauben
und Kolben und Druckkérper sind in einem Lésungs-
mittel (Benzin, Petroleum) zu waschen. Nach dem
Trocknen sind beide Teile sofort einzudlen und wieder
zusammenzusetzen. AnschlieBend wird der Druckkor-
per wieder an das Gehd&use geschraubt.

(Arbeitsablauf siehe Reparaturanweisung, Punkt 6).

533 Schalter schaltet bei Betatigung des
StoBels nicht

Ist im druckbelasteten Zustand, bei ausgeschwenktem
Hebei und Betdtigung des StéBels kein Schalten mog-
lich, liegt ein Defekt des Schalters vor (Feder gebro-
chen, Schaltkontakte verbrannt oder verschweiBt).
Schalter entsprechend Reparaturanweisung (siehe
Punkt 6.) auswechseln.

6. Reparaturanweisung

Eine erforderliche Gerdtereparatur darf nur von Fach-
kraften ausgefiihrt werden, die die Funktion und Wir-
kungsweise der Anlage bzw. Gerate kennen. Dozu
miissen die im Einzelteilverzeichnis aufgefiihrten Ein-
zelteile verwendet werden. Bei jedem Eingriff am

Druckschalter muB vorher die Druckfeder (10) ent-
spannt werden.

Wechseln der Mikrotaster:

Der Deckel (45) wird nach dem Lésen der Linsen-
schraube (47) abgenommen.

Das Lésen der Befestigungsschraube (3) kann erst
noch der Zerstorung, mittels Létkolben 100 W, der
Schraubensicherung (Klebestelle Schraube—Lasche) er-
folgen.

Es sind generell beide Mikro-StéBeltaster auszuwech-
seln, Nach erfolgter Montage der neuen Taster miis-
sen die Befestigungsschrauben wieder durch Metall-
klebstoff gesichert werden.

Das Einstellen der MikrostoBeltaster wird wie unter
Punkt 4.2. vorgenommen.

Wechseln der Stellschraube:

Bei ausgeschlagenen Stellschrauben (29) miissen diese
durch Lésen der Sechskantmutter (31) und Herausneh-
men der verschlissenen Stellschrauben erneuert wer-
den.

Wechseln des Hebels:

Bei Hebelbruch (24) muB der Gewindestift (28) geldst
und der Zylinderstift (27) herausgeschlagen werden.
Bei Montage des neuen Hebels muB auf die richtige
Lage des Federtellers (11), der Kugel (12) und der
Druckfeder (26) geachtet werden.

Demontage des Druckkérpers und Kolbens:

Um sine Innenkonservierung nach Punkt 7. vornehmen
zu kénnen, muB der Druckkdrper und Kolben aus-
gebaut werden. Dazu werden die Zylinderschrauben
(23) und die Verschraubung (16) herausgedreht.

Nun kann der Druckkolben (20) herausgezogen wer-
den und die entsprechenden Konservierungsmafinah-
men erfolgen.

Der Einbau geschieht in umgekehrter Reihenfolge, wo-
bei darauf geachtet werden muB, daB der Fecerteller
(14) und die Kugel (12) nicht verklemmt werden.

p Lagerbedingungen

Fiir Konservierung, Verpackung, Transport und Lage-
rung sind die It. TGL 20 700 festgelegten Forderungen
einzuhalten.

Die Lagerung darf nur in trockenen ,beliiftbaren R&u-
men bei einer Lufttemperatur von 278 bis 323°K und
einer relativen Luftfeuchtigkeit von = 70", erfolgen.
Die Lagerrdume miissen frei von korrosionsférdernden
Medien sein. Nach einer Lagerzeit von 6 Monaten ist
die Innenkonservierung zu erneuern. Zur Innenkonser-
vierung ist der Druckkérper und Druckkelben nach Re-
paraturanweisung (Punkt 6) zu demontieren, die blan-
ken Flachen mit Lésungsmittel zu sdubern und mit
Hydraulikél Hydro 36 zu benetzen. Die Montage er-
folgt ebenfalls nach Reparaturanweisung.

Danach ist das Gerat in Olpapier zu wickeln und in
entsprechend ausgepolsterte Kartons zu verpacken.

8. Garantiebedingungen —
Bedienungsanweisung

Der Garantiezeitraum betrégt 12 Monate, gerechnet
vom Tage der Inbetriebnahme des Finalerzeugnisses,
jedoch héchstens 24 Monate ab Auslieferung des Her-
stellers.

Selbstnachbesserung ist nur nach schriftlicher Geneh-
migung des Herstellers zuldssig.

Fiir die Erfiillung der Garantieforderungen ist eine
Frist von 6 Wochen, beginnend mit dem Tage des Ein-
gangs einer ausfithrlichen Méngelanzeige und des be-
anstandeten Erzeugnisses, beim Hersteller vereinbart.
Die Mé&ngelanzeige des Bestellers wird nur dann als
ausfiihrlich anerkannt, wenn in ihr Angaben lber die
Einsatzzeit des beanstandeten Erzeugnisses im End-
erzeugnis, Betriebsdruck und DurchfluBstrom enthalten
sind.



Anlageblatt 3

Bauform AO0-0; AO-1; A0-2; AO-3

40
s ;
4‘9 i o > / ?

45 : 4l
Be Montage Schrause mit & W i o g ?;/é g
Metolikleber EGK 9 1 LA~ :‘ & | ﬁ/ 8
sche eingeschraubt und @ @' o 3

2 ' . 141,42
i 43
- :: S T
R e —
30, 4?:50? N I SRR T
48 : o8 e
24 T ol s -5

30,317 // VNS — 17
25 li =gl

: \ e
P A 20

N

// N

(5]




2und 3 mit Mz-
tallkleger EGK19
montiert STE

Bauform AM-0; AM-1; AM-2; AM.3




Aufbaq und Wirkuhgsweise

Bauform AM [A 0

Die Druckschalter der Bauform AM sind

Rohrleitungseinbaugeréte, die in allen
4 Druckeinstellbereichen fiir einen Nenn-
druck von 32 MN/m? ausgelegt sind.

Sie bestehen aus dem Druckfiihler, dein
Ubertragungs- und Verstellsystem und
dem elektrischen Teil (2 Industriemikro-
taster).

Der Kolben wird im Druckkdrper gefiihrt
und durch eine Feder, deren Vorspan-
nung durch eine Spindel stufenlos ein-
stellbar ist, belastet. Durch diese Ver-
stellmdglichkeit der Federkraft kénnen
die Schaltdriicke variiert werden. Uber-
steigt der Anlagendruck die auf den
Kolben wirkende Federkraft, so fiihrt
dieser eine Hubbewegung aus, die iiber
ein Hebelsystem auf die Industriemikro-

taster lbertragen wird. Dadurch werden_

die Schaltvorgénge ausgeldst.

Die Schaltpunkte der nebeneinanderlie-
genden Industriemikrotaster kénnen ver-
schieden eingestellt werden, so daB die
Méglichkeit besteht, einen elektrischen
Schalter bei niedrigem, den zweiten
Schalter bei hohem Druck schalten zu
lassen.

Somit wird die Differenzdruckschaltung
in hydraulischen Kreisldufen erméglicht.
Durch das funktionsbedingte Spiel zwi-
schen Kolben und Druckkérper tritt ein
minimaler Leckdlstrom auf, der iiber eine
Leckélleitung drucklos abgefiihrt werden
mufBl, um den Eintritt des Oles in den
Schalterraum zu verhindern.

Zur Kabeleinfilhrung ist das Gehduse
der Druckschalter mit einer Stopfbuchs-
verschraubung ausgeriistet.
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1 Deckel zur Schaltpunkteinstellung
abnehmbar

2 Stopfbuchsverschraubung
Pg 11 TGL 10492

3 LeckélanschluB, Verschraubung
C6-160 TGL 0-2353 Bl. 1

4 DruckélanschluB, Verschraubung
C 10-400 TGL 0-2353 Bl. 1

5 fiir Zylinderschraube M 8
TGL 0-912




Druckschalter - Nenndruck 32 MPa - TGL 10952/01...03

Die Druckschalter werden in hydraulischen Anlagen als elektrische
Signalgeber druckabhéngiger Steuerungen oder Regelungen ver-
wendet.
Beispiel: Im Druckspeicherbetrieb zum Schalten bei maximalem
bzw. minimalem Anlagendruck, als Druckwdchter.

Die Auswahl der Druckschalier sollte entsprechend den Funktions-
merkmalen und den Anlagenbedingungen erfolgen.

Die Druckschalter TGL 1095201...03 sind Kolbendruckschalter
(Bauform CON-Membranschalter), die als Einpunkt- und Zwei-
punktschalter gefertigt werden.

Die Druckschalter bestehen aus dem Druckfithler, dem Ubertra-
gungs- und Verstellsystem sowie dem elektrischen Teil (Schalter-
gehduse mit Industriemikrotaster).

Es sind Einschraubgerdte.

Die Bauformen CO, CON und CM arbeitenmufgrund ihrer Abdich-
tung leckolfrei, wéhrend bei den Typen COL und CML das Lecksl
drucklos abgefiihrt werden muB.

Die Zufiihrung der elektrischen Leitungen erfolgt iiber eine Stopf-
buchsverschraubung am elektrischen Teil des Druckschalters.

Bauformen
CO und CON

coL

CML

CM mit Aufnahmekorper

Wirkungsweise der Einpunkischalter

Der am Druckschalter anliegende hydraulische Druck beaufschlagt
den Druckfihler (Kolben, Membran), welcher durch die Druckfedern
in der Ausgangsstellung gehalten wird. Ubersteigt der hydraulische
Druck den durch die Federkraft erzeugten Gegendruck, fiihrt der
Kolben eine Hubbewegung aus. Das Ubertragungssystem betatigt
den Industriemikrotaster (oberer Schaltdruck). Bei Druckabfall wird
der Kolben in die Ausgangslage gedriickt, wobei die Rickschaltung
des Mikrotasters erfolgt (unterer Schaltdruck). Die zwischen Ein-
und Ausschalten entstehende Differenz der Driicke bezeichnet man
als gerdtebedingte Schaltdruckdifferenz, Durch Anderung der Fe-
dervorspannung mittels Verstellhiilse ist der Schaltdruck innerhalb
des jeweiligen Druckeinstellbereiches stufenlos einstellbar.

Wirkungsweise der Zweipunkischalter

Die Funktion der Zweipunktschalter ist prinzipiell die gleiche wie
die der bereits beschriebenen Einpunktschalter.

Der Unterschied besteht darin, daB diese Druckschalter mit zwei
Industriemikrotastern arbeiten, deren Schaltpunkte unabhdngig
voneinander einstellbar sind.

Die Differenz des Druckes zwischen den Schaltpunkten bezeichnet
man als einstellbare Schaltdruckdifferenz. Unabhdngig davon,
verfigt jeder der beiden Industriemikrotaster iiber die bereits im
vorigen Abschnitt beschriebene geratebedingte Schaltdruckdifferenz.
Durch Anderung der Federvorspannung mittels Verstellhiil- iz* +a-
Schaltdruck des Schalters | stufenlos innerhalb des jeweiy
Druckeinstellbereiches (Druckstufe) wdahlbar. Der Schalter Il
entsprechend der erforderlichen Schaitdrud(dlfferenz tiber ein \Ier-
stellsystem justiert.

Wahi und Lage der Schaltpunkte

Im allgemeinen wird der Druckschalter so ausgewdhlt, daB der
Schaltdruck bzw. die Schaltdriicke in der Mitte des Schaltdruckein-
stellbereiches liegen. Durch die Uberschneidungen der Schaltdruck-
einstellbereiche kdnnen verschiedene Druckschalter gewdhlt werden.
Entscheidend fir die Auswahl sind dann die vorhandenen Schalt-
druckdifferenzen bzw. Schaltdruckabweichungen. Die Schaltpunkte
sind entsprechend den Abiesebeispielen zu wihlen.

cn< W 2 i
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Beitariin ) |©  Schaltbilder der
X1XaX3 Symbol Funktionsmerkmale | Mikrotaster in den
7 | Druckschaltern
CON ; ohne Einstellméglichkeit der Schaltdruckdifferenz fiir |
5 —_EO\ Oy Einpunkt- Nenndruck 2,5 MPa 40
e ! Y schalter ; Sz : z 1
_Co T _ohne Einstellmdglichkeit der Schaltdruckdifferenz B
CoL i ohne Einstellmdglichkeit der Schaltdruckdifferenz,
91 __mit leckvolumenstrom L.
CM Zialpainkts mit Einstellméglichkeit der Schaltdruckdifferenz Schalter 1%) St _\.
L e ?—‘_;D W Ees | >
~~"CML O\U [—-l A Sﬂ:nc]_l;i:(_ mit Einstellmdglichkeit der Schaltdruckdifferenz. § 4% "
£ e S A mit Leckvolumenstrom | “O—]j’_c" 20 1

*) Die Schaltbilder entsprechen dem Einsatzfall, bei dem sich der Anlogendruck zwischen oberem Schalidruck

(Schalter 1) und unterem Schaltdruck (Schalter 2) befindet.

Abweichung des oberen und unteren (gerdtebedingten) Schaltdruckes in Abhdngigkeit

Bestellangaben

von den Druckénderungsgeschwindigkeiten bezogen auf den maximal einstellbaren Schalt-

druck. @ Einpunktschalter
- Druckschalter _  _ _ — __ __ TGL 10952
Druck- | zuléissige Abweichungen
&nderungs- | Druckstufe 1 Druckstufe 2 | Schaltdruck |
geschwin- | Schaltdruck Schaltdruck | Druckstufe 3 Geréte- xxoxs % xsx')  TGL-Nr.
digkeit | b | b | | | bezeichnung
MPa-s-' | =] oerer un}}erer | -] oEler unf]erer | oberer | untu?rer
. b . ls : o b fo : 10 ® Zweipunktschalter
60 20 I 25 | - - - - Druckschalter _ _ _ — _ __ /| __ __ TGL 10952
100 40 | 30 | 10 | 10 10 | 10 =
500 | - ! - 20 15 ; 15 | .15 | | | | |
1000 | - | - 35 | 25 | 20 i 25 r Ge_r;te- XXX Xy Xsxg')  xpxg?)  TGL-Nr.
| ezeichnung

Sollben iber den Einsatz der Druckschalter in Verbindung mit den Druckéinderungsgeschwindigkeiten weitere

Auskiinfte benbdtigt werden, ist der Hersteller zu kensultieren.

Verxeﬁungseznhelten fur Druckschalter als Rohrleltungsembuugerﬂte

@® Verkettungseinheit
fiir Druckschalter
als Rohrleitungseinbaugeréte

: o T —————7'\4 Verkettungseinheit __ _  TGL 10952

yp Zuordnun ‘ hae I

Xy 9 kg I I

1 fiir einen Druckschalter Bauform CO, CON, CM 0,80 mamedicaieri NS bt

2 fur zwei Druckschalter Bauform CO, CON, CM 0,70 ") Der obere Schaltdruck xsxs ist in MPa anzugeben
3 fiir einen Druckschalter Bauform COL, CML 0,79 ?) Der untere Schaltdruck x;xs ist in MPa anzugeben




KenngréBen | Technische Daten

Druckschalter

Einpunktschalter Zweipunktschalter

s Baufer Toii co | CON coL | cML | cM
Nenndruck MPa 32 2,5 32 r 32 ‘ 32
xg Schaltdruckeinstellbereich X4 T MPa Xy MPa Xg MPa ‘ Xy MPa | X4 ‘ MPa
1 0.25-1,6 1 0,1-16 1 0,1-16 1 01-16 1 0,25-1,6
2 1 -10 2 08-25 2 1 =10 2 1 =10 2 1 =10
3 4 =32 3 4 =32 3 4 =32 3 4 =32
zulé@ssige Abweichung X4 1 % Xa % ‘ X4 , % ’ X4 | % Xg %
vom Schaltdruck ] T 1 11 1 1 1 1 1 15
2 ¥2 2 +1 2 1 2 ¥ 2 ¥o2
3 ¥o 3 ¥ 3 ¥ 3 +2
Schaltdruckdifferenz MPa siehe Kennlinien
Schaltfrequenz HZ 1
Beschleunigungsvertréiglichkeit m/'s2 2 m/s? bei 5 bis 50 HZ
Schutzgrad nach TGL 15 16501 IP 54 IP 54 IP 54 ‘ IP 65 IP 65

elektrische SchutzmaBnahme

Schutzisolierung nach TGL 200-0602/02 und ;03 ’ SchutzleiteranschluB nach TGL 28-130

mech. Schaltspiele

107 107 104

lebensdauer

elektr. Schaltspiele

= 10° bei 6 A, 380V ~; cos ¢ =0,95, Verwendungsklasse W 1 TGL 20 457/02. Bei Verwen-
dung geringer elektr. AnschluBwerte kann eine gréBere elektr. Lebensdauer erreicht werden.

Leckvolumenstrom dm3/min 1 0,005 1 0,005
2 0,008 2 0,008
3 0,015 3 0,015
Ei iahi iebi DruckanschluB ch t bi . 10° ge- iebi
badage belieblg ‘ beliebig nadg; Pat Letbvohumanetrom s drsiias bellabig
abflieBen kdénnen.
Masse i kg 0,61 ‘ 0,69 0,73 0,89 [ 0,85
Fluid Hydraulikél TGL 17 542/03
Fluidtemperatur K min. 248 [ max. 353
Umgebungstemperatur K min. 248 / max. 333 --ZE"CP i 60 "
Kinematische Viskositat ms=1 min. 15 - 10¢ / max. 1200 - 10-¢
Klimaschutzart nach TGL 9200 TH
DRSK-Zulassung vorhanden
Industriemikrotaster  Typ A1.G2 A1.G2 ! A1.G2 A1;A1.D1 [ A1;A1.D1

Hersteller

VEB Kombinat Schaltelektronik Betrieb Elektroschaltgerdite Auerbach

Nennspannung max
Nennstrom max
~ heltstrom

“wntaktstiickanordnung

380V ~ oder 440V =
16 A

Entsprechend Prospekt ., Industriemikrotaster” des VEB Kombinat Schaltelektronik,
Betrieb Elektroschaltgeréite Auerbach

1 Wechsler/Umschalter

Abmessungen

o

Stopfbuchsverschraubung B
Stopfbuchsverschraubung C
Arretierschraube
Druckeinstellhiilse
Rundring 24 X 3 TGL 6365
(gehért nicht zum Lieferumfang)

Lok Lo =
-0

6 Einschraubzapfen fir Aufnahmebohrung TGL 2629101
7 Einschraubbohrung, Nennweite 6 nach TGL 26291/01

*)  Fehlende MaBe und Angaben wie CO
**) Fehlende MaBe und Angaben wie CM
***) Fehlende MaBe und Angaben wie Typ 1

Verkettungseinheit

lP The
o, a5 Typ1 54
5 | 35

-
o
™| e

I

38403

62

1405 @ 13112 M272

Druckschalter

g 11X 11 TGL 10492
'g 13,5 13 TGL 10492

———

r—-—‘ i T 3
2g4+0) Mi6x15 0 M27x2

CO und CON

£oL*

I | Ansicht 7

=as_ |
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MA4 15

fP MiLx2




